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營服體系

銷售服務
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CNC M800/M80 Series

最多總控制軸數

最多控制路徑數

顯示器

1mm長路徑程式段的最大切削進給速度：60m/min,

最大預讀單節數：400

分離型控制單元

工作網路

高品質加工用套裝軟體

大容量程式運轉(從USB/乙太網向CF卡拷貝)

加工前準備支援

多國語言對應(越南語、印尼語、泰米爾語、
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:Basic    Option - Not available: :

      

通過提高加工程序處理能力從而

縮短週期時間。。

利用高PLC處理能力，可快速處

理大型梯形圖程序。

NC 驅動系統間的光纖通信速度

的高速化，實現了系統的高速應
答，從而進一步提高了加工精度。

CNC 專用 CPU

微小線段處理能力

PLC (PCMIX值)

NC - 驅動系統間通信能力

處理能力

MV-800 1000 1200-12
先進的控制系統

MV-800 1000 1200-13

1200MV 

可靠性、性能價格比卓越的CNC

FANUC Series 0i-MF

三菱的高端控制器，實現更高生產率與舒適性



1200MV 
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MV-800 1000 1200-24 MV-800 1000 1200-25

面銑刀 Ø80mm 鑽頭 Ø36 mm 絲攻 M24xP3.0 

120 ml/min 35 ml/min

  

  
  1000 min 1000 mm/min 230

 

min-1

 

35

 

mm/min

 

100 min

 

300 mm/min

 
Ø80mm 鑽頭 Ø40 mm

 

絲攻 M24 xP3.0

 

135ml/min 25ml/min

 

M24 xP3.0

 

  
  

900min mm/min 160 min

 

20 mm/min

 

100 min

 

300 mm/min

 

面銑刀Ø80mm 鑽頭 Ø40 mm 絲攻 M27xP3.0

320ml/min 50ml/min M27xP3.0

主軸轉速 切削進給率

1000 min 1140 mm/min 207 min 40 mm/min 100 min 300 mm/min

面銑刀

M24xP3.0

-1

-1

-1 -1

900 -1

-1

主軸轉速 切削進給率 主軸轉速 切削進給率

主軸轉速 切削進給率 主軸轉速 切削進給率 主軸轉速 切削進給率

主軸轉速 切削進給率 主軸轉速 切削進給率 主軸轉速 切削進給率
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主軸轉速 切削進給率 主軸轉速 切削進給率 主軸轉速 切削進給率
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MV-800 1000 1200-26 MV-800 1000 1200-27
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MV-1200A 2880 3010 2184 246 204 2774 22471535 775 190 475 475 190 474 200 751 555 960 100 600 2353 231

W
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MV-1200B 2877

U
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v

w

2880 3010 2184 246 204 22471535 775 190 475 475 190 474 200 751 555 960 231 80

部位
機種
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MV-800 1000 1200-30
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成都 武漢

惠州

天津

營服體系

無錫

寧波

MV-800 1000 1200 31-

30

世界各區營服體系

嘉興

大中華地區營服體系
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